Jahrgang 1890,
No, 18. 15. September 1890,

Stutzer: Uber Kunstkaffee.

549

die Saule nicht leiden soll. Wir ziehen
deshalb vor, die Heizwirkung noch durch
einen von O bis 5 Volt graichten Spannungs-
messer zu controlliren.

Versuche, welche angestellt wurden, um
iber die Dauerhaftigkeit der Séule ein Ur-
theil zu erhalten, ergaben, dass nack 8 mo-
natlichem, unuuterbrochenem Betriebe weder
die clektromotorische Kraft, noch der innere
Widerstand (0,4 Ohm) verindert waren und
dass selbst bei lingerem Kurzschluss der
Siule keinerlei schidliche Wirkung zu beob-
achten war.

Angesichts dieser Resultate kann es nicht
zweifelhaft seiu, dass Gilcher's Thermo-
sdule sich bald in den analytischen Labora-
torien einbiirgern wird, zumal ihr Preis
(150 M.) im Hinblick auf die Soliditit und
die fibrigen oben genannten Vorzige ein
méssiger zu uennen ist.

Uber Kunstkaffee und Gebriiuche
bei Herstellung von gebranntem Kaffee.

Von
A. Stutzer.

Eine Mittheilung von Samelson, S. 482
d. Z., sowie eine in Schlesien erlassene Ver-
fugung der Kbonigl. Regierung veranlassen
mich, auf meine Angaben in d. Z. 1888 8.700
iber die Untersuchung von Kunstkaffee zu-
riickzukommen.

Ich hatte empfohlen, ,zu einer vor-
liufigen Orientirung” iiber die Be-
schaffenheit gebrannter Kaffeebohnen diesel-
ben in Ather zu werfen, in welcher Flissig-
keit die echten Kaffeebohnen in Folge ihres
Fettgehaltes ,grosstentheils“ ,zuniichst®
obenauf schwimmen. Ferner gab ich an,
dass durch stark oxydirende Flussigkeiten
(Konigswasser u. dergl.) die echten Bohnen
schnefler euntfirbt werden als die kiinst-
lichen. Aus der Verfugung der Konigl.
Regierung, welche hierauf Bezug nimmt, so-
wie aus den Angaben von Samelson scheist
hervorzugehen, dass ich diese Priiffungen als
mussgebende und beweiskriftige anzusehen
geneigt bin. Dies ist keineswegs der Fall
und war eine solche Annahme von mir pie-
mals beabsichtigt. Wohl aber kann nament-
lich das Verhalten gegen Ather zu einer
vorldufigen Orientirung dieuen, indem
man eine llacdvoll von dem zu untersuchen-
den Kaffee in Ather wirft und nun die so-
fort untersinkenden Boliwen mit Lupe und

Mikroskop naher priift. Das Verfabren mit
Ather ist nicht anwendbar, wenn die echten
Kaffeebobnen durch gebranuten Zucker oder
dbnliche Stoffe hinreichend beschwert wur-
den, weil dann das specifische Gewicht dieser
Bobnen demjenigen der kiinstlichen Kaffee-
bohnen sebr nahe kommt. In diesem Falle
ist es unerliisslich, eine gréssere Anzahl der
Bohnen mit der Lupe einzeln genau zu beob-
achten.

Bei dieser Gelegenheit mache ich noch
anf einen Gebrauch bei der Herstellung von
gebranntem I{affee aufmerksam, der weniger
dazu dient, das Gewicht der Waare zu ver-
mehren, als einer minderwerthigen Waare
ein besseres Ansehen zu verleihen. Der
Kaffee wird in fiblicher Weise mit Beigabe
von Zucker gebraunt, dann durch geringe
Mengen von ,Caput mortuum® gefirbt und
nach dem Abkithlen durch Zusatz von wenig
Vaselingl den Bohnen ein schwach glinzen-
des Ansehen gegeben.

Diese in vielen grossen Kaffeebrennereien
seit einigen Jahren eingefithrte Behandlung
lasst chemisch sich nur schwer nachweisen,
weil die zugesetzten Mengen von Caput mor-
tuum und Vaselindl gering sind. Ich mache
darauf aufmerksam mit der Bitte, bei der
Untersuchung von gebranntem Kaffee dies-
beziigliche Prifungen nicht zu unterlassen.

Hiittenwesen.

Uber die chemischen Vorgiinge beim
Verhiitten von Eisenerzen.

In der Jahressitzung der Society of
Chemical Industry® vom 9. Juli hielt Low-
thian Bell (Journ. Soc. Ind. 1890 S. 691)
einen Vortrag Gber den gegenwirtigen Stand
uoserer Kenntnisse iber die Vorginge im
Hochofen.

Wenn das bei den Formen gebildete CO
den Oxyden des Kisens begegnet, so werden
diese ihres Sauerstoffs beraubt, indem CO,
entstelit. Da die Bildung von CO, mebr als
dreimal soviel Wirme erzeugt als die Bildung
von CO, so leuchtet es ein, welche Bedeutuug
ein moglichst hoher Gehalt der abgehenden
Gase an CO, fir die Okonomie des Hoch-
ofens besitzt. Die sich bildesde CO, ist dem
Zerfall ausgesetzt, dean schou in der Zone,
wo der Kalkstein seine Kohlensiiure verliert,
wirkt der glihende Koks auf dieselbe ein.
Bei 100 Th. Roheisen, 93 Th. Eisen kaltend,
werden 14,94 Th. Sauverstoff in Freiheit

gesetzt; dieser vermag 11,94 Th. Koblen-
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stoff von CO in COy umzuwandeln. Bei allen
Erzen ist in den abgehenden Gasen nur ein
Theil Kohlenstoff als CO, anzunehmen; denn
wenn wuch CO durch Leiten iiber Eisenoxyd
vollkommen in CO, verwandelt werden kann,
so ist dies doch pur unter Bedingungen
maglich, welche nicht im Hochofen vorkom-
men. Der Rest der fiir den Hochofen néthi-
gen Wirmemenge muss deshalb durch Ver-
brennung des Kohlenstoffs zu CO herbeige-
schafft werden. Die Menge des ndthigen CO
hiingt von den Umstiinden ab, unter welchen
der Letreffende Hochofen arbeitet, wie dies
aus den unten folgenden Zusammenstellungen
zu sehen ist. Die Zusammenstellung 8. 550
umfasst  dus
den Ofen gebrachten Materialien und der in
diesem entsiehenden Producte, sowie die
Wirmemeungen und die entsprechenden Koks-
mengen, welche bei den verschiedenen Pro-
cessen verbraucht werden. In der Zusainmen-
stellung 3. 551 ist die im Ifochofen ent-
wickelte Wirme angegeben. Der Unterschied
zwischen der Menge der entwickelten und
der verbrauchten Wirme rithrt von Wirme-
verlusten durch Strahlung u. s. w. her.

Der Berechnung liegen folgende Zahlen zu

Grande:
W.-E.
Reduction des Eisenoxyds . 11780
Dissociation von CO ." . . . 2400
Schmelzwiirme des Roheisens . . 300
Verdampfung der Koksfeuchtigkeit . 540
Zersetzung des Wasserdampfes des Windes 34 000
Brennen des Kalksteins . e e 370
Zersetzung der CO, des Kalksteins . 3200
Schmelzwiarme der Schlacke 550
Verbrennungswirme von Czu CO . 2 400
» » » CzuCO,. . . . 8000
» » » CalsCOzuCalsCO, 5600

Die spec. Wirme der abgehenden Gase ist zu
0,240, die des Windes zu 0,237 angenommen.

Bei dem mit kaltem Winde betriebenen
Ofen Aist die Wirmeproductionnur2727 W_-E.
auf die Einheit Koks; 21,7 Proc. der Heiz-
kraft des Koks werden von den abgehenden
Gasen ausgefithrt. Wird bei demselben Ofen
Wind von 485° angewandt, so steigt die
Wiirmewirkung des Koks auf 3660 W.-E.
Die Ursache hiervon liegt zum Theil in der
vollstindigeren Verbrennung des Koks zu
CO,. Beim kalten Winde wird die Uberfith-
rung zu CO, theils durch die Schnelligkeit
der Gase, theils durch die hohe Temperatur
in dem oberen Theil des Ofens unvollkom-
mener.  Ausserdem ist die Wirmezufuhr
durch den heissen Wiud zuzufiigen, so dass
f90 W.-E. mehr erhalten werden, ohne das
Volum der Gase zu vermehren. Die Menge
Gas fir 1t Fisen wird beim Heisswindofen
40 Proc. geringer als beim Kaltwindofen sein;
da aber ersterer 220t, letzterer aber nur

Gewicht der verschiedenen in :

90 t Eisen liefert, so entstehen in derselben
Zeit 75 Proc. mehr Gase mit heissem als
mit kaltem Winde. KEs kdnnte erscheinen,
dass bei einer solchén Geschwindigkeit die
Gase zu viel Wirme mitfibren wiirden.
Aber diese Gefahr wird durch die bedeutend
grosserc Geschwindigkeit beseitigt, mit wel-
cher die Beschickung niedergeht, und es ist
Thatsache, dass je heisser der Wind ist,
desto schoeller kann die Beschickung durch-
gesetzt werden und desto killter werden die
Gichtgase. Die Ersparniss an Koks beim
Heissluftofen griindet sich theils in der er-
bhohten Wirmewirkung des Koks, theils in
geringercem Wiirmebedarf des Ofens, welcher
bei Ofen B 6544 W.-E. weniger betriigt als
bei Ofen A. Diese W.-E. setzen sich aus
verschiedenen Factoren zusammen. Da we-
niger Koks gebraucht wird, so ist weniger
Koksfeuchtigkeit zu verdampfen und Luft-
feuchtigkeit zu zersetzen. Zum Verschlacken
der Koksasche ist weniger Kalkstein néthig.
Die Verminderung des Koks und des Kalk-
steins bedingen allein eine Ersparniss von
3 hk Koks im Ofen B.

Wird aber andrerseits mit Beibehaltung
des kalten Windes der Ofen vergréssert, so
ist der Eiofluss etwa derselbe, ais wenn
heisser Wind benutzt wiirde. Bei einem der
ersten Versuche in dieser Richtung, wobei
ein Ofen von 21,3 m Héhe erbaut wurde,
wurde eine Ersparniss von 4,4 hk Koks er-
zielt. Untenstehende Zusammenstellung gibt
die Vergleichszahlen der Ofen A und B mit
diesem Ofen.

A | B | C
t

Hoéhe . . . .o.m 146} 146 21,3
Cubikinhalt . . ebm | 170 | 170 | 211
Temperatur des Windes 25° | 485° | 25°
Verbrauch an gerdstetem Erz

auf 1t Roheisen Jhk f 231 | 24,0 | 25,0
Verbrauch an Kalkstein auf

1t Roheisen. .hk 9,1 8,0 6,5.
Verbrauch an Koks auf 1t

Roheisen 204 | 143 | 160
Wachentliches Ausbringen )

auf 100 cbm Inhalt . t | 53,6 ] 131 | 689

Die gleichzeitige Benutzung von heissem
Wind und die Vergrésserung des Ofens wie
bei C zeigen, wie giinstig diese beiden Fac-
toren zusammenwirken. Die Wirmewirkung
des Koks ist wiederum gestiegen und zwar
auf 4053 W.-E. oder etwa 11 Proc.; der
Wirmebedarf des Ofens ist dagegen um etwa
13 Proc. gefallen, so dass wiederum weniger
Koks verbraucht wird. Die Ursachen zu
diesem Gewinn sind die niwmlichen wie bei
Ofen B. Die Vergrésserung des Ofens hat
aber ihre Grenze, iiber welche hinaus keine



Jahrgang 1890,
No. 18, 15, Beptember 1890,

Unorganische Stoffe.

553

Koksersparniss mehr zu erzielen ist. Dies
héngt mit der Thitigkeit der obersten Zone
zusammen, wo die Verbrennung des CO zu
CO, in Berithrung mit dem Erz vor sich
geht. Diese Verbrennung fangt gleich unter
der Oberfliche der Beschickung an und geht
etwa 5m tief im Ofen C. Die bierbei er-
zeugte Warme wird nicht mebr ganz durch
die Reduction des Erzes absorbirt; denn
‘wird das Erz durch einen indifferenten Kédrper
ersetzt, so fillt die Temperatur der Gase
bedeutend. Die Erhibung des Ofens bringt
eine entsprechende Erbéhung der Reductions-
bez. der Verbrennungszone mit sich; die
Tewmperatur der abziehenden Gase bleibt
deshalb dieselbe. Dies zeigte sich auch
bei der Untersuchung von einem Ofen von
31,5m Héhe. Die Temperatur der Gase
und das Verbiltniss CO,:CO waren bei die-
sem Ofen fast genau dieselben, wie bei einem
mit demselben Erz daneben arbeitenden Ofen
von 24,4 m Héhe. Die Erhshung der Tem-
peratur des Windes hat auch ihre Grenzen;
denn die Ersparniss an Koks wird bei zu-
pehmender Temperatur verhiltnissmissig im-
mer geringer. So berechnet sich die Tem-
peratur des Windes fiir einen Verbrauch von
9 hk zu 914° bei 8 hk aber schon zu 1605°.
[Schiuzs folgt.]

Unorganische Stoffe.

Englands Sodaindustrie. Der Jahres-
bericht des Inspectors A. E. Fletcher iber
die Entwicklung der Alkaliindustrie wihrend
des Jahres 1889 (Industries 1890 S. 37)
hebt hervor, dass in dem Wettkampfl der
Leblancsoda mit der Ammoniaksoda
letztere jihrlich immer mehr Boden ge-
winnt., In England ist die Production an
Ammoniaksoda von 21,55 Proc. in 1887
und 26,60 in 1888 auf 27,29 Proc. in 1889
gestiegen. Die Stiitze der Leblancsodafabri-
ken ist bis jetzt die Chlorkalkfabrikation
gewesen, und in letzter Zeit hat sie eine
peue Stiitze in dem Chance-Claus-Process
zur Wiedergewinnung des Schwefels aus den
Sodariickstinden') gewonnen. Das Verfahrex
scheint sich vollkommen bewihrt zu haben,
denn trotz der hohen Anlagekosten (600000
bis 1500000 Mark) ist dasselbe schon in
12 Sodafabriken eiougefithrt und nahezu
ebensoviele Fabriken sind mit der Anlage
bescbiftigt. Auf dem Festlande ist das
Verfahren in St. Gobain (Frankreich) ein-
gefahrt und in Hruschau in Osterreich wird
bald damit begoonen. Welchen Einfluss diese
neue Schwelelgewinnung auf die Gewinnung

1) Vgl d. Z. 1888. S. 187, 246 u. 332.

des Schwefels in Sicilien hahen wird, liisst
sich vorliufig nicht sagen, zumal nunmehr
das alte schwarze Pulver durch das rauch-
lose ersetzt werden soll. Jedenfalls werden
die minderergiebigen Gruben verlassen wer-
den miissen. Obwohl durch das Chance-
Claus-Verfahren die Sodariickstinde voll-
kommen beseitigt werden und somit die
Umgegend der Fabriken nicht mehr durch
dieselben behelligt wird, birgt das Ver-
fahren eine neue Quelle der Beldstigung in
gich. Denn bis jetzt ist es nicht gelungen,
die ungeheuren Mengen Schwefelwasserstoff,
welche bei dem Verfahren entwickelt wer-
den, vollstindig zu condensiren. Es ent-
weicht ein Gemisch von Schwefelwasserstoff
und Schwefligiure, welches durch Wasch-
thirme und durch Kalkmilch zuriickgehalten
wird. Das noch Unabsorbirte wird in den
Schornstein gefithrt. Es bleibt somit vieles
zur Verbesserung des Chance-Claus-Verfabrens
zu thun #brig. C
In der Fabrikation von Ammoniak-
salzen ist ein steter Fortschritt zu ver-
zeichnen. Der Ubergang von unterbroche-
nem zu fortdauerndem Betrieb vollzieht sich
immer mehr. Letztere Art der Fabrikation
ist sparsamer im Verbrauch von Brennstoff
und kommt mit kleineren Condensations-
und Absorptionsapparaten aus. Ausserdem
lasst sich der bei der Fabrikation sich ent-

wickelnde Schwefelwasserstoff viel leichter
bewiltigen, wenn er in gleichmissigem
Strome entwickelt wird, als wenn dies

stossweise geschieht. Die Absorption des
Schwefelwasserstoffes erfolgt denn auch voll-
stindig, so dass nichts von diesem Gase
in die Atmospbidre gelangt. Fletcher be-
merkt, dass es auffallend ist, welch grosse
Menge Ammoniumsulfat nach den deutschen
Ribenfeldern geht und somit der englischen
Eandwirthschaft entgeht. TUnd doch liegen
die Gaswerke fiber das ganze Land zer-
streut, so dass die englischen Landwirthe
nicht den bedeutenden Zuschlag an Fracht
und anderen Kosten haben, die der deutsche
Landwirth zu tragen hat.

Fletcher spricht sich sehr befriedigend
iiber die allmihliche Verdringung der di-
recten Feuerung durch Gasfeuerung aus.
Wo die Gasfeuerung die directe Feuerung
verdringt hat, sicht man statt des ange-
strengten Heizers, dessen einzige Arbeit im
Einschaufeln der Xohle und Ausschlacken
des Feuers bestand, einen geschickten Ar-
beiter die Aufsicht nicht pur iber eins,
sondern tber mehrere Feuer fihren. FEr
beobachtet die Gasflamme und versteht aus
ihrer Farbe zu schitzen, ob Gas oder Luft
im Uberschuss vorhanden ist uud regel!
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darnach die Klappen. Er handhabt mit
geitbter Hand die Gasbiirette, um die
Verbrennungsgase zu controliren und die

Resultate dem beaufsichtigenden Ingenieur
mitzutheilen. So entsteht dort, wo die
Gehirnarbeit die einfache Muskelarbeit er-
setzt, ein hoherer Schlag von Menschen.
Die Versuche, rauchlose Verbrennung
herbeizufihren, sind mit Erfolg fortgesetzt
worden und besonders durch die zunehmende
Einfihrung des Wassergases begiinstigt.
Besonders fordernd wird das Mond’sche
Verfahren wirken (d. Z. 1889, 518). Durch
dieses Yerfahren wird ein Gas hergestellt,
welches vollkommen rauchlos verbrennt und
nebenbei die Gewinnung des Ammoniaks
der Gase in der Menge von etwa 33 k
Sulfat auf die Tonne Kohle gestattet. Nach
diesem Verfahren sind in der Sodafabrik zu
Winnington Cheshire schon 50000 t Kohle
vergast worden. v. R.

Die Herstellung von Ammonium-
sulfat bespricht II. Veevers (Gasworld 1890
S. 717) mit besonderer Riicksicht auf Wil-
ton’s Apparat, wie er in dem Gaswerk von
Beelston verwendet wird. Die Schwefelsdure
wird mit Hilfe eines Dampfstrahls in einen
héher liegenden Behilter geleitet, von wo
aus dieselbe in die Sittigungsapparate ge-
fihrt wird. Der Kalk wird mit Dampf ge-
Iéscht und in die Blase mittels eines
Dampfstrahles gebracht. Das ausgeschiedene
Salz wird ebenfalls mittels eines Dampf-
strahlapparates in die Abtropfvorrichtung
gebracht, von wo aus die Mutterlauge in
den Sittigungsapparat zuriickfliesst. Das
ganze Verfahren ist selbstthdtig und braucht
nur die Aufsicht eines Arbeiters, wo frither
3 bis 4 Mann néthig waren. Die Vorrich-
tung ist iber 6 Monate ohne Unterbrechung
Tag und Nacht in Thatigkeit gewesen. Von
vier Sittigungsapparaten, welche durch
Rohren mit einander verbunden sind, gelangt
das Salz in einen gemeiusamen Behilter,
von wo aus es zu den Abtropfvorrichtungen
gehoben wird. Tiglich werden 26 t gehoben,
seit der Inbetriebsetzung 5000 t. In Folge
des Freiseins der Sittigungsapparate von
Salz ist es méglich geworden, die Production
*um etwa 20 Proc. zu vermehren, d. h. die
Production ist von 10 t einer Blase auf
12 t gestiegen.

Zur Gewinnung von Chlor und
Brom will G. Nahnsen (D.R.P.No. 53 395)
Lésungen von Chloriden oder Bromiden bei
O bis 7° elektrolytisch zersetzen.

Zur Herstellung von Chlor will
R. Dormer (D.R.P.No. 52 705) Braunstein
mit Salzsiure und Schwefelsiure erhitzen:
Mn O, + 2H Cl + H, 80, = Cl,+ Mn 80,+2H,0,
das gebildete Mangansnlfat mit Chlorealeium-
lauge zersetzen und nun in gewdhnlicher
Weise regeneriren:

Mn SO, + Ca Cl, = Mn Cl, + Ca 8O,.
Mn Gl + Ca 0 + O = Mnu Oy + Ca Cl,.

In einem heizbaren Destillirgefass wird
Braunstein in Form von Weldon-Mangan-
superoxydschlamm mit so viel Schwefelsaure,
als zur Umwandlung der in demselben ent-
baltenen Metallverbindungen in Sulfate ge-
rade hinreicht, und mit einer Menge Salz-
siure behandelt, welche die dem wirksamen
Sauerstoff des Mangansuperoxyds dquivalente
Menge (d. h. 1 Mol. Mn O, auf 2 Mol. HC})
etwas fibersteigt. Sobald kein Chlor mehr
entweicht, entleert man das Destillirgefiss
in einen Behdlter, neutralisirt das Ganze
mit Kalk und fiigt dann Chlorcalcium hinzu,
um die Umsetzung in Manganchloriir zu be-
wirken und geniigend Calciumchlorid in Lé-
sung zu lassen, damit die Regenerirung des
Mangansuperoxyds in befriedigender Weise
nach dem Weldon-Verfahren stattfinden
kann; demgegeniiber ist bei Benutzung des
Dunlop-Verfahrens ein solcher Uberfluss
nicht nothweundig.

Das Verfahren kann man zweckmissig
auch in der Weise ausfihren, dass man die
Reactionen nach den letzten Gleichungen zu
einer einzigen vereinigt und die gesammte
Menge Chlorcalcium vor der Beendigung der
Chlorentwickelung in den Destillirbehilter
einfibrt. In diesem Falle wird der Vor-
gang etwa nach folgender Gleichung ver-
laufen:

Mn O, - 2 H O + H, SO, +- Ca Cl,
— Mn Cl, + 201 + Ca SO, 4+ 2 H, 0.

Herstellung von Doppelsalzen des
Antimonfluorirs. Nach O. Frélich
(D.R.P. No. 53 618) wird ecin inniges Ge-
menge von Antimonerz, Flussspath und Alkali-
oder Ammoniumnitrat fein gemahlen in warme,
mit Wasser auf 50° B, verdiinnte Schwefel-
siure moglichst rasch unter Umriihren ein-
getragen. Die dicke, theilweise dlige Masse
wird mit Wasser ausgekocht, wodurch Anti-
monfluoriir und Natriumbisulfat bez. Natrium-
fluorid von dem unldslichen Rickstand. der
hauptsichlich aus Calciumsulfat und Schwefel
besteht, getrennt werden. Durch Neutrali-
sation der Lésung von Antimonfluorir
und Natriumbisulfat mit Alkalien oder
Ammoniak und Eindampfen bez. blosses Ein-
dampfen der Losung von Antimonfluorir und
Natriumfluorid werden daraus die bekannten
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farblosen und krystallisirenden Doppelsalze
des Fluorantimons gewonnen. Der Process
verlauft nach folgenden Gleichungen:

I. Sb,8,+3CaF,4-2 RNO,+5H, 80,

=2 (Sb F, HRSO,) +3 Ca'SO, +3 S
+N;0,+4H,0,
2 (Sb F; HRS0,) +2 ROH
=2(SbF, R;50)+2H,0.
1. Sb,8;+4CaF,+2RNO,-1-4 H, S0,
—=2(8b F, RF) 44 Ca SO, + N, 0,
+3S8S+4+4H,0.

Gleichung II ergibt, dass bei sonst
gleichen Bedingungen unter Anwendung von
mehr Flussspath und weniger Schwefelsiure
(4 Mol. CaF, auf nur 4 Mol. H,80,) die
Doppelfluoride des Antimons mit Alkalien
oder Ammonink gebildet werden.

Zur Herstellung von Magnesia-
hydrat wird nach Angabe des Salzberg-
werks Neu-Stassfurt (D.R.P. No. 53 574)
Maguesia mit Wasserdampf oder Wasser bei
einer iiber 105° liegenden Temperatur be-
handelt. Bei einer Temperatur von 140 bis
150° entsprechend einem Drucke des
Wasgserdampfes von 3,5 bis b Atm. {iber dem
rvormalen Luftdruck, dauert das Hydratisiren
der bei heller Rothglut gebrannten Mag-
nesia etwa 2 bis 3 Stunden, wahbrend bei
ciner Temperatur, welche sich von 140° ab-
wiirts bis 105° bewegt, eine Zeitdauer von
5 bis 30 Stunden erforderlich ist, um die
Magnesia vollstindig in Magnesiahydrat iber-
zufithren. Bei der fabrikatorischen Aus-
fihrung dieses Verfahrens ist das Arbeiten
bei etwa 150° am vortheilhaftesten. Wendet
man zum Hydratisiren Wasserdampf an, so
breitet man die Magnesia im Hydratisirungs-
gefdss in diinnen Schichten auf Blechen oder
auf Brettern aus und lisst den Wasserdampf
so lange darauf einwirken, bis die Wasser-
aufpabme vollstindig erfolgt ist. Nimmt
man das Hydratisiren im Wasser unter Druck
vor, so ist eine stetige Bewegung der Mag-
nesia mittels Rihrwerkes erforderlich, da
dieselbe sonst zu einer festen, steinartigen
Masse erhdrtet. Man erhdlt bei dieser
Arbeitsweise eine schlammf{ormige Magnesia,
welche mittels Filterpressen oder Nutschen
von der Flussigkeit getrennt werden kann.

Zur Darstellung von Natronalaun
versetzt E. Augé (D.R.P. No. 53 570) eine
Ldsung von schwefelsaurer Thonerde mit der
erforderlichen Menge Natriumsulfat, ver-
dampft, bis die heisse Losung 1,40 spec.
Gew. zeigt und giesst dann auf eine Platte
aus. Nach cinigen Stunden wird die Losung
durch Abkiihlen teigig. Dieser Teig wird
daon suf Bleitafeln gebracht, welche nach
der Liénge und Quere 6 bis 7 cm auf 1 m

Neigung haben und am unteren Rande mit
einer Rinne versehen sind, um die Mutter-~
laugen, welche wibrend der Bildung der
Krystalle aus dem Teig entstehen, in ein
Gefiiss abzufihren. Die Dicke der Teig-
schicht betrigt etwa 8 c¢cm; wenn dieselbe
zu dinn ist, erhilt man nur kleine Krystalle,
und ist sie zu dick, so bilden sich die

Krystalle zu langsam und nur unvollstindig.

Der so hergestellte Teig wird dann ruhig
steben gelassen. Nach einer um so kiirzeren
Zeit als die Schicht weniger dick ist
(2'/; Tage fir eine Schicht von 5 cm Dicke)
vollziebt sich eine ginzliche Umwandlung.
Aus dem Teig bilden sich Krystalle, indem
davon fortwihrend eine gewisse Menge Mutter-
lauge abliuft, welche fast alles Lisen, sowie
anderc Unreinigkeiten entnimmt. Je dichter
die Lésung in dem Augenblick ist, wo sie
abgegossen wird, desto weniger hat man dann
Mutterlauge; je diinner dieselbe aber ist,
einen desto reineren Alaun wird man er-
halten. Bei einer Dichte von 1,42 wiegt
dic Mutterlauge ungefibr '/, bis '/, der ur-
springlichen Losung. Der krystallisirte Alaun
wird dann in einer Schleuder schnell abge-
waschen. Die Mutterlauge wird wieder con-
centrirt, auf die I'latten ausgegossen und
wie frither behandelt, um cine neue Menge
von krystallisirtem Alaun zu erhalten.

Zum Verflissigen von Kohlenséure
wird dieselbe nach P. Béssneck (D.R.P.
No.52811) in einem Réhrensystem a (Fig.228)
dem erforderlichen Druck ausgesetzt, wobei
sich das dazu verwendete schlangenartige
Robr in einer durch kiinstliche Kalte auf

Fig. 228,

entsprechend niedriger Temperatur gehaltenen
Salzlésung befindet. In einem von diesem
Apparat A isolirten Gefiiss B wird das wiirme-
bez. kiltetbertragende Gas (z. B. Schwellig-
siiure), welches in der Schlange & vergast,
in der Schlange ¢ verflissigt, um von neuem

m~n
7



566

Unorganische Stoffe.

[ Zeitschrift fiir
augewandte Chemle,

den Kreisprocess zu beginnen. Das Réhren-
system, in welchem die Kohlensiure com-
primirt wird, ist mit dem Manometer und
Entliiftungsventil d, sowie dem zur Entnahme
der fliissigen Xohlensiure dienenden Hahn e
versehen; s ist das Regulirventil fir den
Kreisprocess des vermittelnden Gases.

Anstatt eine Salzlésung zur Ubertragung
und Ausgleichung zu benutzen, kann man
direct das Rohrensystem, in welchem das
Gas (z. B. Kohlensiure) comprimirt werden
soll, in die kiithlende Sphire des verdampfen-
den Gases (z. B. Schwefligsiure) bringen.
Diesem Zwecke dienen doppelte Rihren, in
deren einer die Compression des Gases statt-
findet, wihrend die dussere den Refrigerator
einer Kithlanlage Dbildet. Fiigt man hohe
Metallcylinder oder Metallbleche derart in
und um eine Réhren-
schlange g, dass die
einzelnen Ginge der-
selben an ihren inner-
sten und &ussersten
Stellen die Bleche
beriithren, so bilden
die Zwischenridume
zwischen den Gingen
der Schlange (in der
Zeichoung theilweise
im Schnitt und schraf-
firt angegeben) wie-
derum eineSchlange?,
welche die urspriing-
liche gleichmissig
umgibt. In den
Zwischenriumen zwischen der eigentlichen
Schlange und den sie innen und aussen be-
grenzenden Metallfiichen soll das kiihlende
Gas verdampfen, wiahrend in der Schlange
selbst die Compression stattfindet.

Fig. 229,

Herstellung von Ammoniumnitrat.
Werden nach C. Roth (D.R.P. No. 53 364)
in Abwesenheit von Wasser dquivalente Men-
gen von Ammoniumsulfat und Alkalipitrat
zusammen erhitzt und die Schmelze eine
Stunde lang, am besten zwischen 160° und
200°, erhalten, so lasst sich das fiber dem
in fester Form am Boden des Gefisses ab-
gesetzten Alkalisulfat befindliche flissige
Ammoniumnitrat leicht durch Absaugen oder
Ausschleudern trennen.

Farbstoffe des Handels sind nach
A. Keim (Techn. Maler. 1890 S. 151) oft
mit Glycerin u. dgl. versetzt, um durch die
Feuchtigkeit die Schénheit und Tiefe der
Farbe zu erhéhen. Es empfiehlt sich daher, den
zu priifenden Farbstoff bei der Untersuchung
auf seine tiefe und Brillanz mit einer. ent-

sprechenden Menge Wassers wiederholt auszu-
kochen, zu filtriren und bei 100° im Wasser-
bade zu trocknen und dann erst mit dem
reinen, gleichfalls auf 100° erwiirmten Stand-
oder Grundmuster zu vergleichen. Durch
das Auskochen werden die hygroskopischen,
wasserldslichen Stoffe aus dem Farbepulver
ausgelaugt, und der Ton bzw. die Kraft
und Tiefe des Farbstoffes kann nach dem
Trocknen in seinem wahren Werth leicht
durch den Vergleich bestimmt werden.

Rauchschwaches Schiesspulver. E.
v. Brauk (D.R.P. No. 53420) mischt
100 Th. chlorsaures Kalium mit 20 Th. Car-
naubawachs und 6 Th. sog. Hexenmehl
(Lycopodium). Man erhilt angeblich ein
luftbestédndiges, sich nicht ballendes Pulver,
welches sich durch Reibung und Stoss nicht
entziindet. Die Rauchentwickelung bei der
Ziindung ist sehr gering, bei schwachem
Knall und kriftigster Wirkung. Ebenso ist
der Riickstand beim Abbrennen sehr klein
und wird kein unangenehmer Geruch ver-
breitet.

Zum Mischen von Nitrocellulose
mit Nitroglycerin o. dgl. wollen C. O.
Lundholm wund J. Sayers (D.R.P.No.
53 296) die Stoffe in Wasser vertheilt
mischen. Wenn 2z, B. Nitroglycerin und
Nitrocellulose zu gleichen Theilen gemischt
werden sollen, so mischt man z. B. 10 Gew.-
Th. Nitrocellulose in einem Beh&lter mit
100 Th. Wasser unter lebhaftem Umriihren
durch Luft, um die Nitrocellulose vollkommen
vertheilt zu erhalten. Alsdann werden 10
Th. Nitroglycerin eingegossen oder einge-
spritzt, wobei gleichfalls fortwahrend umge-
rithrt und mit diesem Rithren eine Zeit lang
fortgefahren wird, um Gleichméssigkeit zu
sichern. Das Nitroglycerin wird durch die
Nitrocellulose vollkommen zuriickgehalten,
so dass, wenn das Wasser hinterker abge-
seiht wird, in demselben Nitroglycerin nicht
nachweisbar ist. Wenn Celluloseabkdmm-
lige mit organischen Stoffen vereinigt
werden sollen, welche bei gewdhnlichen
Temperaturen fest sind, -z. B. mit gleichen
Theilen Pikrinsdure und Binitrobenzol, so
werden diese Stoffe zuerst in geschmolzenem
Zustande gemischt. Der Schmelzpunkt der
Mischung liegt unter 100°. Um ein inniges
Gemisch dieser Stoffe zu erhalten, ist es
nothwendig, das Wasgser, in welchem Nitro-
cellulose suspendirt ist, auf einer Tempe-
ratur zu erhalten, welche ein wenig fiber dem
Schmelzpunkte der organischen Stoffe liegt.
Da Pikrinsiure in Wasser 1oslich ist, ist es
weiter nothwendig, um die genaue Zusammen-
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setzung des gewiinschten Sprengstoffes zu
erhalten, dass das warme Wasser, welches
zum Vertheilen der Nitrocellulose angewandt
wird, mit Pikriusdure gesiittigt wird, ehe die
angegebene geschmolzene Mischung zugesetzt
wird, so dass eine Aufldsung des Gemisches
nicht eintreten kann. (Vgl. S. 492.)

Wenn auf diese Weise 20 Th. eines
Explosionsstoffes hergestellt werden sollen,
der aus 50 Proc. Nitrocellulose, 25 Proc.
Pikrinsdure und 25 Proc. Binitrobenzol be-
steht, so werden 100 Th. Wasser bei einer
Temperatur von etwa 80° mit Pikrinsiure
gesittigt, und die 10 Th, fein vertheilter
Nitrocellulose werden in der warmen Pikrin-
silureldsung vertheilt, welche mittels eines
Dampfbades in dem Mischkessel auf erfor-
derlicher Temperatur erhalten wird. Die
geschmolzene Mischung von 5 Th. Pikrin-
siure und 5 Th. Binitrobeuzol wird nun in
feiner Vertheilung oder zerstiubt unter be-
stindigem Umrithren eingefiihrt, Nach dem
vollstindigen Mischen wird das Wasser mit
der urspriinglich darin geldsten Pikrinsdure
abgeseiht.

Das Verfahren kann dadurch gedndert
werden, dass man die Nitrocellulose und die
organischen Stoffe in besonderen Mengen der
Flussigkeit vertheilt, und dass man dann
die beiden Fliissigkeiten, welche die suspen-
dirten Stoffe enthalten, mischt und lebhaft
durchriibrt.

Dieses Mischverfahren ist dazu benutzt
worden, andere Stoffe in Explosivstoffe ein-
zufihren. So erhdlt man durch Aufldsen
von Natrium- oder Ammoniumcarbonat oder
anderen geeigneten Stoffen in dem Wasser
eine sehr innige Vereinigung des endgiiltigen
Explosivstoffes mit solchen Stoffen, wie sie
gegenwiirtig als Stabilisatoren Anwendung
finden, und durch Aufldsung von Anilin
oder Diphenylamin u. dgl. in dem Nitro-
glycerin wird derselbe Zweck auf andere
Weise erreicht.

Faserstoffe, Fiirberei.

Collodiumseide von Chardonnet
wurde von F. v. Hohnel (Mitth. techn.
Gew. 1890 S. 1) mikroskopisch untersucht.
Besonders beachtenswerth ist, dass sich die
Seide verschieden verbilt, je nachdem das
Collodium aus Holzzellstoff oder Baumwolle
erzeugt wurde.

So quillt die Holaseide in concentrirter
Kalilauge in der Kilte schwach an, ohne
Firbung. Erwirmt man nun unter dem
Deckglase, so tritt schon vor dem Kochen
Gelbfirbung bis Braunfirbung der Ldsung
in der Umgebung der Fasern ein, zugleich

wird die Faser feinkdrnig, stellenweise fast
quergestreift, und sie beginnt sich zu l4sen,
ohne dass eine auffallende Quellung eintritt.
Hingegen bemerkt man eine lebhafte Gas-
entwicklung und einen Zerfall der Faser in
spiessige Stiicke. Schon vor dem Kochen
tritt dann vollige Lésung ein. Cellulose
lisst sich in keiner Weise, selbst auch nicht
in Spuren, mikroskopisch oder mikrochemisch
nachweisen.

Jod wird von der Holzseide fast gar
picht absorbirt, selbst bei ldngerer Einwir-
kung nicht. Dies gibt einen sehr brauch-
baren mikrochemischen Unterschied von den
echten Seidenarten, welche Jod begierig ab-
sorbirt. Dieser Mangel der Jodabsorption
gilt aber nicht von der Seide aus Baum-
wollcollodium, welche sich mit Jod intensiv
braun firbt, so wie echte Seide. Dieser
Gegensatz im Verhalten gegen Jod findet
sich nun merkwiirdigerweise nicht nur bei
den beiden erzeugten Collodiumseidenarten,
gondern schon bei ihren Rohstoffen, der
Holzcellulose und der Baumwolle. Erstere
speichert Jod meist gar picht, letztere sehr
reichlich auf. Es wird also das Verhalten
gegen Jod durch die Nitrirung nicht ge-
dndert.

Ahnlich verbdlt es sich auch mit der
Doppelbrechung der beiden Fasern. Holz-
seide zeigt nur eine #usserst schwache Dop-
pelbrechung des Lichtes. DBaumwollseide
bricht das Licht fast ebenso stark doppelt,
wie nitrirte oder natiirliche Baumwolle,
wahrend Holzcellulose, nitrirt oder naturell,
nur schwache Doppelbrechung aufweist.

Zur Unterscheidung der Jutefaser
von Lein- und Hanffaser verwendet
W. Lenz (Z. anal. 1890 S. 133) das Ver-
halten gegen polarisirtes Licht. Man er-
warmt die Fiden des zu untersuchenden
Gewebes nach dem Lekannten F. Schultze’-
schen Macerationsverfahren mit Salpetersaure
unter Zugabe einer Spur von chlorsaurem
Kalium, wischt mit Wasser, erwirmt mit
kalihaltigem Wasser zur Ubersittigung der
in dem TFasern zuriickgebliebenen Siure,
giesst die alkalische L3sung ab und schittelt
die riickstindigen Fasern kriftig mit reinem
Waaser. Die Fasern zertheilen sich unun-
mehr ganz gleichmaasig in dem Wasser und
werden so vertheilt auf einen Objecttriger
gebracht. Man ldsst die auf dem Object-
triger gleichmissig vertheilte Flussigkeit bei
wagerechter Stellung des ersteren vorsichtig
verdunsten, fiigt einen Tropfen Glycerin zu,
legt ein Deckglas auf und untersucht, nach-
dem das Glycerin die Faser vollstindig
durchdrungen hat. Die so vorbereitete

8°
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Faser zeigt nun nicht allein die kennzeich-
nenden Verdickungsverbalinisse der Wan-
dungen sehr schén, sondern eignet sich be-
sonders zur Priifung im polarisirten Lichte.
Stellt man die Fasern bei gekreuzten Nicols
(dunklem Sehfelde) unter dem Mikroskope
scharf ein, so bemerkt man, dass bei Flachs-
sowohl wie Hanffaser fast jede Faser ein
iberaus prichtiges Farbenspiel zeigt.

Die Jutefasern erscheinen dagegen mehr
einfarbig bldulich oder gelblich, nur wenige
Fasern zeigen den Leinfasern iboliche, wenn
auch weit weniger prichtige Farben. Wesent-
lich ist jedoch, dass die einzelnen Fasern
wirklich v6llig getrennt von einander sind.
Liegen dieselben i{iber oder neben einander,
so entstehen an den Beriihrungsstellen natiir-
lich auch bei Jute lebhaftere Farbungen.
Die zur Zellwand der Bastzellen mehr oder
minder senkrecht stehenden Bruchlinien der-
selben, sowie die diesen Bruchlinien bis-
weilen nicht unithnlichen Reste von anhaf-
tendem Parenchymgewebe treten bei der Un-
tersuchung der Fasern im polarisirten Lichte
weit deutlicher hervor, als bei der gewdhn-
lichen Belenchtung.

Hydroschwefligsaures Natron als
Bleichmittel. Nach G. Dommergue (In-
dustries 1890 S. 139) werden in einem Bot-
tiche von 5 hl Inhalt etwa 3 hl einer 35
bis 40" Bé. starken LGsung von saurem
schwefligsaurem Natron mit Zinkpnlver be-
handelt. Das Zink 16st sich langsam ohne
Gasentwicklung auf. Um die Reaction regeln
zu kovnen, ist in dem Gefdsse ein Rohr-

system angebracht, durch welches man Wasser

circuliren lasgsen kann. Die Reaction voll-
zieht sich im Laufe einer Stunde bekanntlich
nach folgender Gleichung:

8 Na H SO, + Zn = Na H SO, + Zn SO,

-+ Na, 80, + H; O.

Man ldsst die Losung etwa 24 Stunden
stehen, wihrend welcher Zeit sich das Dop-
pelsalz Zink-Natriumsulfit in Krystallform
ausscheidet., Die Ldsung wird dann in
einen grosseren Bottich abgelassen und mit
dem gleichen Volumen Wasser gemischt.
In diese Losung bringt man dann die zu
bleichenden und zu diesem Zwecke wie ge-
wéhnlich gereinigten Stoffe. Nach 6 Stunden
ist in der Regel die Bleiche vollendet, und
hat jetzt eine schnelle und griindliche Ent-
fernung der dem Stoffe anhaftenden Lauge
durch Auspressen und Spiillen zu erfolgen.

Das Verfahren soll fiir thierische Fager-
stnffe wie Wolle und Seide gute Resultate
geben und besonders riicksichtlich des Kosten-
punktes grosse Vortheile besitzen. B.

Anilinschwarz. Nuch A. Lehne (Fir-
berzg. 1890 S. 332) werden zum Schwarz-
firben von Baumwollgarn 400 g Weizen-
stirke mit 50 { Wasser gekoclt, hierzu gibt
man 600 g chlorsaures Natron, geldst in
8 I Wasser, 100 g Schwefelkupfer in Teig
(30 proc.) und Auilinsalz (Berl. Act.-Ges.),
gelost in 2 { Wasser.

Das Ganze wird gut gemischt und durch
ein feines Sieb in eine Steingutschale ge-
triecben. Dsas Garn wird, Strang fir Strang,
2 bis 3 Mal durch diese Farbe genommen;
nach jedem Durchzug wird abgewunden und
gut egalisirt. Hierauf ldsst man bei einer
Temperatur von 30° in feuchter Luft 2 Tage
bhangen. Man tragt Sorge dafiir, dass das
Garn moglichst lose und offen hingt und
zuweilen gedreht wird; nur auf diese Weise
kann die Einwirkung der Luft auf alle
Stellen des Garns und somit auch die Ent-
wicklung der Farbe eine gleichmiéssige sein.

Die anfinglich hellgriine Farbe des Garns
wird sehr bald dunkler, zuletzt schwarz.
Das Garn wird nach der Hinge 10 Minuten
lang bei 80° in einem Bad aus 60 g Ka-
linmbichromat, 50 g Schwefelsiiure von 66 Bé.
in 100/ Wasser umgezogen und in kaltem
Wasser gut gespiilt. Hierauf wird geseift
15 Miouten bei 80° mit einer Lisung von
400 g Xernseife, 20 cc Glycerin in 100 !
Wasser gespilt und bei 30° getrocknet.

Zahlreiche Farbungen, welche auf Baum-
wollgarn nach diesem Verfahren gemacht
wurden, zeigten stets die schitzenswerthe
Eigenschaft, dass sie nicht im Geringsten
abschmutzten und dass der Faden nicht
merklich geschwiicht war. In entsprechender
Weise werden Baummwollstickwaare, Halb-
seide und Chinagras (Ramie) gefirbt; bei
Halbseide ist die Gleichmissigkeit der Fir-
bung von Seide und Baumwolle beachtenswerth.

Permeabilitdtsverbdltniss der Klei-
dungsstoffe zum chemisch wirkenden
Sonnenstrahl untersuchte J. Boubnoff
(Arch. Hyg. 1890 S. 335). Er fihrt aus,
dass Sonnenlicht eine merkbare Wirkung auf
den Organismus ausiibt und dass dieser
Einfluss im Zusammenhange mit den che-
mischen Eigenschaften des Strahles steht.
Zur Feststellung der Durchlissigkeit ver-
schiedener Gewebe fir chemisch wirkende
Strahlen wurde der Grad der Schwiirzung
von photographischem Papier, welches mit
den Geweben bedeckt war, verwendet. Dar-
pach ldsst Shirting noch mehr Strahlen
hindurch als ungefirbte Leinwand. Gefirbte
Zeuge halten etwa 15 bis 20mal soviel
chemisch wirkende Strahlen zuriick als un-
gefirbte.
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Hadernkrankheit. O. Roth (Z. Hyg. 8
S. 287) fand in Hadern pathogene Mikroben,
welche mit den bis jetat als Erreger der
sog. Hadernkrankheit bezeichneten Bakterien
nicht ideatisch sind.

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Bei Bestimmung von Fettsduren
hat R. II. Tatlock (J. Chem. Ind. 1890
S. 374) die Beobachtung gemacht, dass
einige derselben beim Erwidrmen unter Luft-
zutritt einen Gewichtsverlust erleiden, andre
zuerst schwerer werden, um dann ebenfalls
an Gewicht zu verlieren. Er glaubt, dass
durch Oxydation flichtige Producte ent-
stehen. Die Resultate einer Reihe von Be-
obachtungen sind in nachstekender Tabelle
zusammengesteilt:

Zur Klédrung und Entfirbung von
Gerbstoffextracten werden nach A. F6l-
sing {D.R.P. No. 53398) dic Ausziige von
Lichen, Kastanien, Fichtenrinde, Weide, My-
robolanen, Quebracho, Mimosa, Dividivi, Su-
mach oder dgl.,, nachdem sie auf 4° B,
bei 17° berechnet, gebracht sind, bei etwa
60° unter einstiindigem Umrithren mit einer
Losung von Kaliumantimonoxalat oder mit
einem anderen wasserldslichen Antimonsalz
behandelt, und zwar kommen auf 1 hl
4 gridiger Brithe 1 k des Kaliumantimon-
oxalats oder die @quivalente Menge der
tibrigen Salze. MHierdurch fallen die Harz-,
Schleim- und Farbstoffantheile aus. Die so
geklarten Gerbstoffe liefern in kiirzerer Zeit
als die nicht geklidrten ein reineres, besseres
Leder, und verschiedene derselben sind dann
in der Firberei als Tanninersatz oder zum
Beschweren der Seide verwendbar.

Fettsuren aus: Olivend! { Oliven-
Erhisungsdauer —— Stearin- | o it ] 81 ohne
Oliven- | Oliven- | Oliven. | Oliven- | Ricinus- . aum- Lein- . 4 . froi
bet 90° 8l b1 st L 81 Tapsdl sa:)(:all:;il samendl ware 6‘-1'.5?3; 6155:"3
Trocken | 100,00 | 100,00 { 100,001 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00} 100,00 100,00 | 100,00
24 St. 99,22, 99,33 | 99,18 99,50| 99,18 100,60 | 99,26 ; 101,25] 100,08] 100,24 | 100,88
48 98,88| 98,92| 98,85 99.06| 9861 100.30! 99,04 101,23 |100,06] 10052 | 101,42
7, — — — 98,70 97,85( 99,89 — — 99,721 100,52 | 101,32
% . 98,18| 98.20| 9817 — = 21 es12!10042] — —
120 , — — — 98,09 9682, 9946 97,87!100,19] 98,221 100,10 | 100,36
192 96,96 | 97,08 96,97 —_ — — — —_ — — —
360 ,, 95,45 95,50 9542 —_ — — — — — — —
528 94,14 94,17 94,10 —_ — — — — _— — —
720 , 92,62| 92,67 9257 — - = =] =1 = — _
Verschiedenes, der Zuckerfabriken in Osterreich-Ungarn folgende
Ribenzuckerindustrioe in Osterreich. | Ubersicht:
E. Kutschera gibt im Jahr- und Adressenbuch
|
- &
s 18| 2 |53 88/ &
Betriebsjabr 1890/91 E = 2 |3k | & & g
-] -~ > o 71
m & S |4 E| =) &
. im Betrieb 135 49 10 3 1 14 212
Zuckerfabriken { ausser Betrieb . 1 1 — - — 1‘13 N lg
. im Betrieb . e e e e 9 5 1 — —_
Raffinerien { ausser Betrieb . . . . . . . 2 — — — — — 2
Zusammen 147 bb 11 3 1 18 235
Keine angogeben . . . . . . .| — — - - - — 27
Osmose . . . « . .« . . 114 40 8 2 1 13 178
Melasse- Elution . . . . . . . . — 1 — - —_ — 9 1
entzuckerung | Steffen’s Ausscheidung. . . - 1 —_— - —_ 2 1Yy 8
Mapoury . . . . . . . — —_— - - —_ 1719 1
Strontian 2 — - - — — |y 2
Ausschliesslich Rohzucker 121 | 32 7 1] — 4 165
E o Rohzucker und weisse Waare 16 17 2 2 1 11 49
T2EURNISS § 4\ sschliesslich weisse Waare 9 b 1 — — - 15
Ausschliesslich Pilé . — — — — - 2 2

1) In Bohmen: Lufan; in Mihren: Tobitschau; in Ungarn: Temesvir.

!

) Bedihoscht, —

3) Chropin, Kronstadt, Szerencz. — %) Dibezegh. — ®) Dobrowitz, Pedek L
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Verschiedenes.

[ Zeltschrift fdr
angewandte Chemie.

Betriebsergebnisse der Ribenzuckerfabriken, Zuckerraffinerien und Melasse-
entzuckerungsanstalten des deutschen Zollgebietes (bk):

Verwendete Stoffe Gewonncuer Zucker
Riiben Melasse Roler l:c'k::ff:sgf[‘l‘fg::t I. u. II. Product

1889/90 | 1888/89 188490 | 1388/80 1889/90 1888/89 188930 | 1888’89
August. . ... .. 11322 — 116322 116117 93 483 | 280292 3782 3514
September. . . . . 7631482 3334195 197678 180967) 152405 95482 166853 320398
October . .. ... 28 158 324124 526 911] 357 766! 325179) 17324211 597 681)] 3013 761: 2409 401
November. . . .. 20 249 339,26 331 737 8821061 898605 776374 695416] 3055578/ 2702219
December . . . . . 21968 795!17884 112] 3410261 310165| 696430] 625865] 2351 704} 1 850 905
Januar. . ... .. 9748163, 63487981 249589 320567} 750600 691004 1298617; 914706
Februar , .. ... 1281495 6093371 2256311 2282731 707228! 631816] 435207 271698
Marz........ 200 819 31830] 198891 21669G] 1774948, 629074] 168 8‘215 100 727
ﬁpril ........ 655 — 127199 154122 609719, 522447 64021, 39160
S — 120469 | 1682631 6495551 481154 24 358, 17504
Juni ... ..., —_ — 136 817 1112941 646300| 294116 14554 14103
dJuli ... ... .. —_ - 115404, 129546| 5333491 188403 11 809! 13 537
Summe [98 250 394/78 961 830f 2 569 012 | 2 659 794 | 7 129 826 | 5 732 750 [11 209 065; 8 657 952

Gewonnener Zucker

Nachproducte Rafflnirter Zunﬂ:;t;g riuucl::ohn Erzeugl;rgv :}_’;’ iglich

1889/90 | 1888/89 1389/90 | 1888,39 1889/90 | 188%/89 1889/90 | 1888/89
August. ... ... 55760 | 45919 148 897 ' 306777| 216746 382574 123 263; 103 282
September. . . . . 36 050 69 048 159419, 215144 0974709 618995 822302 522813
QOctober , . .. .. 36 366 19 764 644060 : 424500 3 760 377] 2897 912] 3 027 956, 2 300 231
November . . . . . 57331 33 311 820311 17362841 4015 896; 3 548 702] 3 239 522, 2 853 286
December . . . .. 52 3818 47643 724029 653 489| 3200 768 2617 610] 2504 329‘ 1991 745
Januar. .. .... 63 409 74025 686407 | 610133] 2115333 1655721} 1364728, 964 717
Febrnar . .. ... 79219 65 330 6427421 554105] 1216880 943050] 509652 311234
Marz........ 95 425 79979 A72150! HT4882[ 996982 807649] 222034! 178575
April. . ... ... 73719 65393 | 560537 485696] T49669] 6345541 139950, 112107
Mai......... 107 645 97572 § 597993| 456444) 780510 607822] 130985 126668
Juni ., ... ... 109 233 64258 | 585203] 330996} 757962 436640] 111662; 142524
Juli ... ..., 77039 87679 550 150| 251477| 688746! 569424 155397 181021
Summe | 843514 | 749921 {6 791988 5603027119474 608; 15 520 953{12 351 780} 9 788 203

Zuckerfabriken Frankreichs,

Zahl Saft- Gewonnener Zucker in Riiven | -, o .

Be-  |der im stationen  |Verarbeitete | Gewonnener %‘;‘:ﬁﬁ;’lsg:dvrglﬁ_i{?) erfor. | 48hl der Fabriken mit
toba Betriele e raffinirtor - f::g?_‘ B a

trieva- ll):cﬁl:;:- ngfe dbenmenge| ins- . le];rik :v;:nlu:)s g 8 E.§ 28| 8

jabr | Fa. | Zabl |Robriet| meo | sesmmmt | g, Ron | £ | & |85 (€8] ¢

briken in km hk hk zucker | A& a ES & | o
1881/82] 486 | 143 987 |66 286 780} 3 855 759 | 3 728 621 7672 17,77 ]1895| 91371 t102! 99
1882/83 | 497 | 142 | 1024 }72112740{3627376;4030418! 8109 |17.89|285|111|388| 98,109
1883/841 483 | 137 982 |73 1092304 0600764 511 196 9340 |16,25]346:137:386| 89115
1884/85] 449 | 130 941 145567 960/2729624 13032916 6755 | 15,02 1290159372, 691 154
188586 413 | 112 879 133 854 390} 2 650 845 | 2945 383 7132 11,42 12441169362 48221
1886/87| 391 114 876 {48970790]4 340436 14822707| 123834 ]10,15 173218857 32289
1887/88| 3756 99 829 136 146 320] 3 4474473 830497| 10215 9,44 | 58317|360| 141223
1888/89] 380 94 804 [42229675[4 125234 | 4583593 12062 9,21 | 33(347/372, 8| 39
Die beiden Gasunstalten in Leipzig | 71771; die hochste Anzahl von gleichzeitig im

haben im Betriebsjahre 1888 aus 47288,1 t Kohlen
14272670 cbm Gas erzeugt, aus 1t Kohlen somit
301,8 cbm,

In Gasanstalt I kamen zur Ertgasung: west-
falische Kohlen 18739965 t, bohmische Braunkoh-
len 4700,680 t, zusammen 23440,515t Kohlen,

In Gasanstalt II wurden entgast: westfilische
Kohlen 9755,396t, sichsische 11963,791t, schlesische
Kohlen 186,476, bobmische Braunkollen 1941,889¢,
zusammen 238475562t Kohlen. Die Durchschnitts-
aosbeute fur Retorte und Tag betrug 198,86 cbm.
Anzahl der Retortenbeschickungen 385622, durch-
schoittliche Kohlenladung eiuer Retorte 122,63 k,
Gesemmtzall der Ofentage 9314; der Retortentage

Betrieb gewesenen Retorten an einem Tage belief
sich auf 366, Die Koksausbeute betrng 579 461,6 hl.

Die Retortenfeuerung in den Rostdfen erfor-
derte 15613614l & 45k = 7026,124t Steinkohlen-
koks oder 30 Proc. des Gewichtes der entgasten
Kollen. Znur Retortenfeuerung in den Generator-
ofen dor Gasanstult IT waren 75086h! 2 45k =
3378,87t Steinkohicnkoks oder 14,2 Proc. des Ge-
wichts der entgasten Kohlen erforderlich.

Theer wurde gewonnen 2909t, die Theeraus-
beute fir 1t Koblen betrug in Gasanstalt [ 63k,
in I 604 k; der durchschnittliche Verkaufspreis
fir 160 k Theer war in Gasapstalt I 2,60 M., in 1l
1,60 M.
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